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Freshline® LIN-IS
(Liquid Nitrogen Injection Solution)

Na miru resena technologie vstfikovani kapalného dusiku
pro snizeni teploty pri procesech potahovani, michani a tvarovani

Spotfebitelé v soucasnosti poptavaji zejména
snadno pfipravitelné (pfip. jiz pfedpfipraveng)
vyrobky vysokeé kvality. Spinéni téchto pozadavk(
klade na vyrobce potravin vysoké naroky,
predevsim na neustalou inovaci - tento trend

je patrny predevSim u potahovani, michani

a tvarovani chlazenych i mrazenych vyrobku.

Vyhody kapalného dusiku

Kryogenni zpiisob chlazeni/mraZeni ma ve srovnani
s tradicnim mechanickym zpiisobem fadu vyhod:
nedochazi ke ztratam zplsobenym vysuSovanim
produktu, doba chlazeni/mrazeni produktl

je vyrazné kratsi, nedochazi k jejich vzéjemnému
pfimrzani a netvofi se krystalky vody — vysledny
produkt je proto nesrovnatelné kvalitnéjsi. Rychly
pokles teploty Ize u systémii na bézi kapalného
dusiku zarover efektivné vyuzit k jeji regulaci —
vyrobni proces tak ziska na spolehlivosti. Z téchto

ddvodu jsme pro Vas ve spolecnosti Air Products
vyvinuli pfizplisobivé feseni pro vstrikovani
kapalného dusiku, kterym Ize dovybavit novéa

i stavajici michaci zafizeni a vSechny typy strojli
a zarizeni z nerezové oceli.

Vyhody technologie Freshline
LIN-IS

» Spolehlivé vysledky chlazeni/mrazeni
(tj. konzistentni vyrobni proces)

» Mikrobialni stabilita

e Uchovani pGvodni chuti, vzhledu a tvaru potravin
Optimalini spotieba kapalného dusiku

» Snadna obsluha, ¢isténi i Udrzba

* Nizké investicni naklady

* Reseni na miru

 Soucinnost s hygienickymi normami
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V minulosti panovalo pomérné ¢asté presvédceni,
Ze pouZiti oxidu uhlicitého coby chladiciho média
ma ve srovnani s kapalnym dusikem pfiznivy vliv
i na Zivotnost mikrob, barevnost a vysusovani
masnych vyrobku.

Nedavny priizkum provedeny spolecnosti

Air Products nicméné prokazal, Ze je velmi
nepravdépodobné, Ze by proces Sokového chlazeni
s pouzitim CO, mél sam o sobé (tj. bez nasledného
baleni v ochranné atmosfére) jakykoliv efekt

na trvanlivost masnych vyrobka. Prestoze

je pohicovéni CO, ze strany masnych vyrobki velmi
rychlé, stejné tak rychla je jeho ndsledna desorpce.

Zaroven nejsou znamy zadné ucinky oxidu uhlicitého
na pigmentaci masa. Jak oxid uhlicity, tak dusik
mohou zpUsobit ztratu kysliku na povrchu, nebot
oba redukuiji oxymyoglobin na myoglobin. Prudké
zchlazeni v atmosfére s oxidem uhlicitym snizi

pH masa a vede k mirnému zesvétleni jeho barvy.
To je vSak ve srovnani s ostatnimi technikami baleni
v ochranné atmosfére zanedbatelné, nebot barva

se vrati zpét do plivodniho stavu ihned, jakmile oxid
uhliéity z masa po jeho prudkém zchlazeni vyprcha.

Co se tyCe Urovné vysuSeni, srovnani téchto dvou
chladicich médii je slozité, nebot v praxi byvaji
pouZity riizné postupy zpracovani. Budeme-li

ale jako klicovy ukazatel povazovat rychlost zmény
povrchové teploty samotného vyrobku, obdobné
chladici zafizeni zplisobi mensi vysuseni

pfi pouziti kapalného dusiku, a to diky rychlejSimu
snizeni povrchové teploty. Na mnoZstvi vypari, které
Ize z povrchu masného vyrobku odvést, nema vliv
Zadné chladici médium.

Vlyzkum pro spolecnost Air Products vypracoval Dr. C.J. Kennedy,
Nutrifreeze Ltd., srpen 2006.

Mate-li zajem o zaslani kopie tohoto materidlu, kontaktujte nas
laskavé na emailové adrese infocz@airproducts.com.

Komplexni reseni

Spolecnost Air Products nedodava jen vlastni
vstfikovaci systém — budeme s Vami tzce
spolupracovat tak, abychom pro Vas vytvorili
komplexni feSeni na miru, které bude spifiovat
ty nejprisnéjSi bezpeCnostni a hygienické normy.
Jsme schopni Vam rovnéz poskytnout :

* rozvod kapalného dusiku od fidiciho ventilu
a7 ke vstiikovaciim

* privod kapalného dusiku k fidicimu ventilu

e fidici systémy

* mechanickeé a elektrické upravy

* odsdvaci zafizeni

* technologickou podporu

Mame mnohaleté zkuSenosti s dodatecnym
vybavenim technologie vstfikovéni kapalného dusiku
do vyrobnich proces( a jsme zvykli spolupracovat

s dodavateli strojii a zafizeni pro potravinarsky
priimysl, aby se potiebné tpravy mohly provést
jeSté pred jejich pripadnou dodavkou k Vam,

a tim se uSetfil Vas ¢as i penize.



Regulace teploty v masném pramysiu

S rostouci poptavkou po karbanatcich a dalSich Technologii Freshline LIN-IS Ize vyuZit k regulaci * LepSi vzhled masa (dusikova atmosféra zamezuje
tvarovanych polotovarech se v masném primyslu teploty prostrednictvim vstfikovani kapalného dusiku vzniku metamyoglobinu)
pouziva stale vice velkokapacitnich stroji (LIN) do zpracovavaného vyrobku jiz béhem mieti. - . . A v
. ey . NP , Y. VySe uvedeny priklad primyslového vyuziti
na mleti masa. Teplo, které v prubéhu vlastniho Vstiikovani dusiku je regulovano, potfebny chlad . . , ,
PR i i . , . . o vy v v o technologie Freshline LIN-IS neni omezen na mleté
mleti vydavaji, vSak nasledné tvarovani masnych (a spotrebu dusiku) Ize tedy pribézné prizpusobovat A Lo v L. ,
Loy M , masné vyrobky — jedna se o fedeni, které je vhodné
vyrobku ztézuje. potfebam vyrobniho procesu. Vysledkem

veoe ) , ro polévky, omacky, zeleninu, ryby, dribez a mnoho
: iy e je kvalitnéjSi mlety produkt - tuk neni rozdrobeny, prop y y vy
Tento problém Ize v souc¢asné dobé fesit michanim " o .
mraZenych a Serstvich masnych vyrobk — toto fezy jsou pravidelné a rovnomérné.
L y . , y vy ) ) * Homogenni masna smés (Gas k jejimu vytvoreni  Mate-li zajem o konzultaci s nasim aplikacnim
feSeni vSak bohuzel neni spolehlivé. Kvalita mletého Ly L L L .,
neni tfeba zkracovat, jakmile se zvysi teplota) specialistou, kontaktujte nas na telefonnim Cisle:

masa je nadto mnohem nizsi, nebot mrazené St s o . . . .
J , ‘v 1281 , 8 e Zadny rlst bakterii (v ,kontaktni“ atmosféfe neni 800 100 700
maso neni dostatecné chladné na to, aby vyrovnalo v .
pritomen kyslik)

teplotu.

dal$ich vyrobk( a které miZze obohatit i Vasi vyrobu.
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Vice informaci

Air Products PLC

2 Millennium Gate

Westmere Drive

Crewe

United Kingdom

CW1 6AP UK

Tel 0800 389 0202

Email apbulkuk@airproducts.com
www.airproducts.co.uk/food

Air Products SA

Chaussée de Wavre 1789
BE-1160 Bruxelles

Belgique

Tel 00800 0031 0032

Email apbulkbe@airproducts.com
www.airproducts.be/fr/food

AIR PRODUCTS spol. s r.o.
Ustecka 30

405 02 Décin

Ceska Republika

Tel 800 100 700

Email infocz@airproducts.com
www.airproducts.cz/food

tell me more

Air Products SAS

78 rue Championnet

75881 Paris Cedex 18
France

Tel 0800 480 030

Email frinfo@airproducts.com
www.airproducts.fr/food

Air Products GmbH
Hauptverwaltung

Hiittenstrasse 50

45527 Hattingen

Deutschland

Tel +49 (0)2324-689 0

Email apginfo@airproducts.com
www.airproducts.de/food

Air Products Nederland BV
Klaprozenweg 101

1033 NN Amsterdam

Nederland

Tel 00800 0031 0032

Email apbulknl@airproducts.com
www.airproducts.nl/food

Air Products Sp. z o.0.
Ul. Pory 59,

02-757 WARSZAWA
Polska

Tel 0 801 100 107

www.airproducts.com/food

© Air Products and Chemicals, Inc. 2007 (EU000150)

Email ciecze@airproducts.com
www.airproducts.com.pl/food

GASIN Gases Industriais, S.A.
Rua do Progresso, 53 -Perafita
Apartado 3051

4451-801 Leca da Palmeira
Portugal

Tel 22 9998313

Email apbulkpt@airproducts.com
www.gasin.com/alimentagao

Air Products Slovakia, s.r.o.
Milynské nivy 74

821 05 Bratislava

Slovenska Republika

Tel 0800 100 700

Email infosk@airproducts.com
www.airproducts.sk/food

Carburos Metalicos, S.A.

G/ Arago, 300

08009 Barcelona

Espafa

Tel 902 110 149

Email apbulkes@airproducts.com
www.carburos.com/alimentacion

332-08-008-CZ





