Freshline® TRS

Kryogenni reSeni pro kontinualni povrchové

mrazeni a chlazeni potravin

k prudkému narGistu poptavky po predem pfipravenych
potraviach. Tento trend se odrazi i ve vyrazném nardistu
spotieby baleného platkového masa a lahidkovych
masnych vyrobkd, jako napf. Sunky, trvanlivych salamu
a slaniny. Diky pokroku v technologiich déleni (krajeni)
se soucasné zvysila rychlost, kterou Ize platky masa
vyrabét ve velkych objemech. Pro snazsi krajeni

se u velkych kus( masa jejich povrch tradi¢né chladi

v davkovych mechanickych nebo kryogennich zafizenich.

Tato metoda si vSak s ohledem na nutnou prepravu
produktd od chladicich stroj ke krajecim linkam
vyzaduje velky podil manualni lidské prace. Tim se vSak
bohuZel zvySuji naklady celého procesu a ddle dochazi
k nezadoucimu vystaveni vyrobkil teplotnim vykyvim
béhem jejich prepravy. A proto jsem pro Vas vyvinuli
technologii Freshline® TRS.

Vyhody dusikového reseni

o nedochazi ke ztratdm vysuSovanim produktu
e omezené plisobeni enzymi a oxidacnich procest
o mensi krystalky vody

o mikrobialni stabilita

o |epSi vzhled a barva masa

o velmi kratka doba mrazeni

o flexibilita vyroby, snadna obsluha
® nizké investicni naklady

e nenarocnost na podlahovou plochu

Kontinualni vyrobni proces

Mrazici tunel Freshline® TRS je specidlné konstruovan
pro kontinualni povrchové chlazeni a mrazeni masa

a dalSich vyrobka, které je tieba dale krajet. Je jedinecny
diky tomu, Ze v oblasti vykonu, kvality a rychlosti vyuziva
vyhod, které nabizi dusik, ovSem soucasné je — na rozdil
od béznych davkovych mrazicich zafizeni ¢i ostatnich
kryogennich tunelli — navrzen tak, Ze dokdze pracovat

v pfimé soucinnosti s vysokorychlostnimi délicimi
(krajecimi) stroji, a je vybaven specialni soustavou
ventilatord. Vlastni proces mraZeni pak funguje takovym
zplisobem, Ze v8echny strany vyrobku jsou chlazeny
rovnomeérné. Jednotlivé ¢asti vyrobniho procesu

— povrchové chlazeni, krajeni a baleni — Ize spojit

v ramci jedné vyrobni linky.
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Provoz ve $pickach Minimalni prostorové poZadavky
Mnozi zpracovatelé pracuji v soucasnosti Teplota vyrobku vstupujiciho do procesu se obvykle
systémem ,just in time*, 1j. tak, aby jejich pohybuje mezi 0 a 3°C, pfitemz krajeci stroje
vyrobky byly k dispozici v okamziku, kdy mohou v nepretrzitém chodu zpracovat az 2000

je odbératel potrebuije. To klade zvySené pozadavky kg/hod. Tunel je osazen dvojitym vstfikovacim

na schopnost zvysit produkci, kdykoliv je tfeba. systémem a dvojitym odtahem. V mnoha

Mrazici tunel Freshline® TRS je v tomto smyslu provozech je problém s volnym prostorem, ale

pIné flexibilni — extra krajeci linky Ize kdykoliv vzhledem k velikosti tunelu Freshline® TRS

doplnit dle potfeby. (ie pouze 3 metry dlouhy a 1,2 metr( Siroky)
Vlastni proces povrchového mrazeni trvé je mozno jej snadno nainstalovat pred vétSinu

s ohledem na slozeni vjrobku (. dle obsahu tuku  délicich (krajecich) stroji.
a vody) tfi az devét minut. Danou povrchovou
vrstvu pfitom staéi zmrazit na teplotu mezi 0

Vyhody technologie Freshline® TRS

a—5°C, aby byl povrch dostatecné tvrdy. Krajeci ¢ Chlazeni nebo mrazeni povrchové vrstvy netrva hodiny, nybrz minuty
noze pak dokazi maso Iépe uchopit a vysledkem * Snizi se néklady na manudini lidskou praci
je Cisty a homogenni fez. o ZvySi se mrazici kapacita

¢ Krajeni se homogenizuje
 Snizi se mnoZstvi odpadu zplsobeného ztratou vihkosti a poskozenim

produktu
e Zafizeni tvofi v kombinaci s vysokorychlostnim délicim (krajecim) strojem
jeden celek

Technické udaje

Elektricky prikon 400V, 3-f, N, E, 23 A

Spotfeba stlaceného vzduchu 2 Nm?¥/h pfi 5-7 barg

Projektova spotreba dusiku 500 kg/h pfi 3 barg

Rozméry mraziciho prostoru délka 3m Sitka 1,22 m

Celkové rozméry délka 4,05 m Sitka (oteviend dvitka) 3,28 m

vySka (k horni hrané panelu ) 2,29 m

Maximalni vySka produktu 200 mm

Hmotnost 1800 kg

Vlychozi poloha fidiciho panelu na vstupu vpravo

Normalni provozni teplota —20°C az -60°C

Normalni doba provozu 8 hodin (1 sména) za den (do vyrobniho prostoru se doporucuje kyslikovy monitor)

20 hodin (2 smény) za den (ve vyrobnim prostoru je povinny kyslikovy monitor)
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