Alumaxx® Plus je specialné uren pro svafovani hliniku
metodou MIGiTIG. Pro vysoce kvalitni svafovani hliniku a
jeho slitin si tedy wystadite & jednou ochrannou atmosférou.
Dikey wyEsimu ionizadnimu peotencialu helia, pfitomného ve
smési s argonem, se Zvyiuje napéti oblouku a tim i teplotu
v oblouku. Disledkem toho je | zvyseni rychlosti postupu
svafovani a hlubai privar.

¢ Zlepiuje kvalitu svanu a diky vynikajici penetraci snizuje
zmetkovitost. P svafovani metodou MIG se snizuje
rozstfik a metodouTIG se dosahuje velmi vysoks kvality
svar(.

+ \yE& produktivita - v porovnani s argonem arychluje
proces svafovani metodou MIG téméf o 24 % a v pfipadé
metody TG a2 o 35 %6.

+ Zlepiuje pracovni prostiedi omezenim tvorby ozonu.




Schvaleny postup svafovan(
MIG Alumaxx® Plus

Vyrobce: Air Products spol. & ro.

Tlougtka materialu 10 mm
Vréj& primér
Poloha svafovani  PB

Postup svafovani

2 Krycl

1. Kofenova vrstva

Air Products Slovakia, s.ro.

Metoda svafovani: MIG 131

Metoda svafovani

— MIG 131

Typ spoje: koutovy

Navrh spoje

Ffiprava soudasti  Odmasténi
rozpoustidlem a
odstranéni oxidu

Zakladni materidl  Hlinilk - AWS SB

a specifikace 208 tfida 5083

SloFeni Si -0,40 % max.
Fa - 0,40 % max.
Cu -0,045 % max.
5 -0,10 %0 max.
Mn - 0,40-1,0 %
Mg - 4,0-49 %
Cr-0,05-025 %
Zn- 0,25 % max.
Ti- 0,15 % max.
Al-zbytek

Parametry svafovani Parametry svaffovani

Schvaleny postup svafovan/
TIG Alumaxx ® Plus

Vyroboe: Air Products spol. s ro.

I

Tlougtka materialu & mm
Vnéj&i primér
Poloha svafovani PR

Air Products Slovakia, s.ro.

Metoda svafovni: TIG 141 Postup svafovani
Metoda svafovani _
kofane:
Typ spoje: koutowy
Navrh spoje %
Pfiprava soudasti - Odrmasténi

rozpoustEdlem a

odstransni iy -32denpriched
Bl Makrostruktura
a specifikace 209 tfida 5083
SloZeni Si-0,40 % max.

Fe - 0,40 % max.

Cu - 0,045 % max.

S-0,10 % max.

M- 0,40-1,0 %

Mg -4,0-49 %

Cr - 0,05-0,25 9%

Zn- 0,25 % max.

Ti- 0,15 % max.

Al-zbytek

Tip pnsuw Postupovd  Tapelny Primé&r Tip pnsuw Postupovd Tapelny
abktrnd:.r Proud Mapstl  proudua  dréty rychlost  pifkon okktrody  Proud Mapgtl  proudua ddtu nchlost  plikon
Viatva Matoda  {mrm) i# 0 polarita  fimin) - jromdming k) Vistva Metoda — mm) A ) potarita  imfrin} - omiming k)
1 MG 16 290 25 OC+ 10 625 0.70 1 TG 24 230 19 AC na a0 29
2 MG 16 282 24 OC+ 9.5 556 0.73 2
3 3
4 4
5 5
5 5
Svarovy kov a specifikace AWS SFA - 5.10 tiida 5556 Swarowy kov a specifikace AWS SFA - 5.10 tiida 5356
Chemické sloZeni svarového kovu Si- 0,25 % max. - Fe 0,40 % max. Chemické sloZeni svarového kovu Si-0.25 % max. - Fe 0,40 % max.
Cu - 0,10 % max. -Mn - 0,50-1,0 % Gu - 0,10 %% max. -Mn - 0,50-1,0 %
Mg - 4,7-5,5 % - Cr - 0,05-0.2 % Mg - 4,7-5,5 9% - Cr - 0,05-0,2 %
Zn - 0,25 % max. - Ti - 0,05-0,20 % Zn -0.25 % max. - Ti - 0.05-0.20 %
Al-zbytek Al-zhwytek
Klasifikace ochranného plynu EM 438-13 Klasifikace ochranného plynu EM 43813
Ochranny plyn Alurmax ® Plus Cchranny plyn Alumazxx® Plus
Pritok plynu - ochranny 18 az 22 /max Pritok phynu - ochranny 8 ai 12 l'max
Formovaci plyn - Formovaci plyn -
TypTIG elekirady - Typ TIG elekirody zitkoniovana elektroda 3,2 mm
Ochrana kofene - Ochrana kofene -
Teplota predehfevu okolni teplata Teplota pfedehfevu okolni teplota
Teplota interpass B0°C max Teplota interpass 80°C max
Tepelné zpracovani - Tepelné zpracovani -
Vilet elektrody 12 mm Vilet elektrody -
Sklon hofaku 15 ve sméru postupu svafovani Sklon hotaku 15 ve sméru postupu svafovani
Primér hubice 20 mm Primér hubice 20 mm
— navziahue 55 - navziahuie 55
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