Technicky argon je plyn, ktery se wiborné hodi pro TIG
svafovani vSech material(, nebo pro svafovani hliniku a jeho
slitin metodou MIG.

Technicky argon je Gisty plyn, ktery umoZiuje dosahnout
velmi dobré lvality ochrany tavné lazné. Nizky ionizadni
potencial argonu umoZiiuje snadné zapaleni a wysokou
stabilitu oblouku.

Argon 4.8 vam poskytne nasledujici whody :
* Snadné zapaleni oblouku

* Stahilni oblouk




Schvaleny postup svafovani

Proplach

Vyrobes Air Products spol. s ro.
Air Products Slovakia, s.ro.
Metoda svafovani: MIG 131
Metoda svafovani kofene: MG 131
Typ spoje: tupy

Navrh svaru

TypTIG elektrody -

Ochrana kofene -

Teplota pfedehievu okalni

Teplota interpass G0°C max

Tepelné zpracovani nia

Viylet eleldrody 15 mm

Sklon hofaku 157 ve sméru postupu
svafovani

Primér hubice 20 mm

Fiiprava soucasti Odmasténi rozpoustédiem a
odstranéni oxidu

Zakladni material a Hlinil: AWS SB209

specifikace Grade 5083

Chemické slozeni Si - 0.040% rmax.
Fe - 0.40% max.
Cu - 0.10% max.
Mn-040/71.0%
Mg - 4.0-4.9%
Cr - 0.05-0.25%
Zn - 0.25% max.
Ti-0.15% max.
Al-zhytek

Svafovaci plyn EM438-11

Tlougtka materialu 10 mm

Vn&jsi primér -

Poloha svafovani PA

Parametry svafovani

i‘

Prilrmér

Typ  posu Postupod Tepelnf

alektrody Fr&lud MNepél prowdua difu  rychiost plilon

VishaMetoda ()

1 MG 12 238 258 DC+ 7B

polarka i) fmedring - kd
604 0.61

2 MG 12 244 266 DC+ 79 451 086

3 MG 12 254 269 DC+ B85 380 107

4

5
5]

Fiidavny material, specifikace AWS SFA - 5.10 Grade 5556

Chemické slofeni
svaroveho kovu

Si-0.25 max. - Fe - 0.40% max
Cu - 0.10% max, - Mn - 0.50-1.0%
Mg - 4.7-5.5% - Cr - 0.05-0.2%
Zn-0.25% max, - Ti 0.05-0.20%
Al zhytek

Postup svafovani

2: Krycivrstva

Cchranny plyn Argon 4.8
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